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HELITRONIC
MINIPLUS

POUZITI STROJ SOFTWARE
= Brousenf rotacné symetrickych nastrojti pro = Masivni odlitek z $edé litiny s vysokymi = Operacni systém C.0.R.E.

Sirokou Skalu priimyslovych odvétvi tlumicimi vlastnostmi a portalova konstrukce = HELITRONIC TOOL STUDIO, CAD/CAM
= Vlyroba a/nebo ostfeni = Linearni osy X, Y, Z s kulickovymi Srouby software pro navrhovani, programovani,
= PIné automatické kompletni obrabéni na = Rotaéni osy A, C se Snekovym, anebo simulaci a vyrobu

jedno upnuti volitelné pfimym pohonem = MnoZstvi volitelnych dopliikid softwaru pro
= Materidly: HSS, HM, cermet, keramika = Sklenéné pravitka (volitelng) zlepSeni vykonu a zvySeni efektivity

= Dvouvretenové provedeni s femenovym = Walter Window Mode (volitelny)
pohonem

= A7 tfi brusné kotouCe na kazdém vietenu
= Automatickéd vyména brusnych kotougd

s 6 misty (volitelné)
= Dotykovy displej 24" s rozliSenim Full HD
= FANUC, ¥idici technologie svétové Grovng
= Rizné systémy zakladani obrobkd
= (Cetné opce pro zvydeni efektivity

« Tento vysoce flexibilni konfigurovatelny stroj pro maly
a stfedni rozsah nastrojl nabizi diky svym kompaktnim
rozmérlm optimalni vyuZiti podlahové plochy. »

SIEGFRIED HEGELE, PRODUKTOVY MANAZER PRO APLIKACE



\N_HODY PRO VAS

Vyroba a ostfeni rotaéné symetrickych nastroj(
na jedno upnuti i u sloZitych geometrif. Rizné
zakladaci systémy a opce na zvySeni efektivity

umoziuji konfigurovat stroj tak, aby vyhovoval
soutasnym i budoucim aplikacim.

.'Tllmr:_q HEUTH-“H .-m

HELITRONIC MINI PLUS se zasobnikem brusnych kotougi (vpravo)
a robotickym zakladatem polotovard (vlevo)
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C.0.R.E. — CUSTOMER
ORIENTED REVOLUTION

S pomoci C.0.R.E. pripravime Vasi vyrobu na digitalni budoucnost.
Jednotnd softwarova architektura systému C.0.R.E. umoZiiuje bezpro- Co to znamena pro vas?

blémovou vyménu dat mezi stroji skupiny UNITED GRINDING a také UZivatelsky privétivé, intuitivni a jednotné ovladani usnadiuje
pfistup k produktdm UNITED GRINDING Digital SolutionsTM pfimo praci sefizovatlim, obsluze strojl i personalu Gdrzby

na samotném stroji. Diky integrovanému rozhrani umati APl je moZné
komunikovat i se systémy tfetich stran. Operacni systém C.0.R.E. pfed-
stavuje technickou zakladnu nejen pro tuto, ale i dal$i datové aplikace,
loT (internet véci) a taktéZ pro revolucni a jednotnou obsluhu.

Standardizovany sbér dat a jejich inteligentnf
zpracovani vytvari transparentnost a podporuje
optimalizaci procest

Je zarugeno jednoduché a dlisledné pouZivani modernich
softwarovych feSeni — a to pfimo na stroji

Mate k dispozici technickou platformu pro vyuZziti moderniho
internetu véci a datovych aplikact

C.0.R.E. PRVKY

ROZHRANI CLOVEK-STROJ

> Jednotnd a intuitivni obsluha
> IndividudIné nastavitelné uZivatelské rozhranf
> Moderni multidotykovy displej 24"

ZAKLADNI SYSTEM

> Operacni systém

> Vykanny primyslovy potitac
> Ethernetové pripojeni

> Rizna rozhrani a protokoly
> Bezpeénost dat

RiZENI STROJU

CNC
> C.0.R.E. OS je kompatibilni se v§emi CNC Fidicimi systémy,
které pouzivame
> Jednoduché prepnuti na zakladni CNC Grovni



C.ORE. PANEL -
OBSLUHA ZITRKA

Intuitivni

Diky pokrokovému designu s intuitivnimi ikonkami je navigace v menu
stroje a procesnich krocich snadna a rychla. Tlagitka byla z velké ¢asti
vynechana, namisto toho je uZivateli k dispozici moderni a pfehledny
multidotykovy displej.

UzZivatelsky privétivy

Kazdy uZivatel si své rozhrani nakonfiguruje zcela individuaing. Po pfihla-
Seni ¢ipem RFID se toto rozhrani opét automaticky otevre. Na velké obra-
Zovce jsou vyrobni parametry a stav stroje dobfe viditelné i z dalky. Pokud
obsluha od stroje odejde, prejde panel do tmavého tovarniho rezimu , Dark
Factory Mode”. A diky ergonomickému designu Ize jednim pohybem vhod-
né a individuaIné nastavit pozici panelu.

PRUMYSLOVY MULTI-
DOTYKOVY DISPLEJ

INTUITIVNI
IKONY

STANDARDIZOVANA
FUNKCNI TLACITKA

Technicke udaje

= Multidotykovy displej 24"
s rozliSenim Full HD

= (Otocny prepinac pro pfechod na rucni
ovladani (,override”) s 16 polohami

= Elektronicky kédovany kli¢ (RFID)

= Integrovand predni kamera

Efektivni

Jednotna a intuitivni filozofie ovladani zkracuje dobu potfebnou na zapra-
covani. Konfigurovatelné a podle uZivatelskych roli specifické rozhranf
podporuje predchazeni chybam a zvySuje efektivitu a kvalitu programova-
ni. Informace Ize vyméfovat rychle a v realném €ase prostrednictvim pred-
ni kamery a bezdratové nahlavni soupravy BT. Pfimo na panelu je mozné
pouZiti produktd UNITED GRINDING Digital Solutions™

INTEGROVANA
PREDNI KAMERA

UZIVATELSKY PRIVETIVE,
NASTAVITELNE ZOBRAZEN

EVRG,ONVOI\/I,ICK\:(
OTOCNY PREPINAC

= Bluetooth V4.0 pro pfipojeni
nahlavni soupravy

= 2 pripojky USB 3.0

= Nastavitelné poloha
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EFEKTIVNI A KOMFORTNI
OVLADANI

Pro vyrobu a ostfeni rotaéné symetrickych néstrojti na jedno upnuti, a to i
u sloZitych geometrif. Spolu s rozmanitymi opcemi nastavuje HELITRONIC
MINI PLUS méFitko produktivity a flexibility. Rozsah primérG 1 az 16 mm
pro vyrobu a 3 az 100 mm pro ostfeni, délka obrabénf a7 do 255 mm,
hmotnost nastroje do 30 kg.

Priklady néstroji (zleva, nahote, doprava, dold):
sukovnik, zavitova fréza, vrtdk na hmozdinky, stupfiovity vrtak, vystruznik,
vrtak, |ékarsky vrtak, chirurgicky stupfiovy vrték, technickd fréza, mikrofréza




INOVATIVNI TECHNOLOGIE BROUSENI
0D SPOLECNOSTI WALTER

Dvouvieteno s femenovym pohonem (v zakladu stroje)

Vykonné, femenem pohanéné dvouvieteno miZe byt vybaveno aZ Sesti
brusnymi kotouci a ma Spickovy vykon 9kW. V této konfiguraci Ize hospo-
damé vyrabét sloZité i bézné geometrie nastrojli ve stfedné velkych sériich
(je vyZadovana opce automatizace). Sady kotouct jsou prifazeny k prislus-
nému vietenu spolu se svymi zastavbovymi rozmery.

Moznost zvySeni vykonu brusného vietene

(pouze u strojii se zasobnikem brusnych kotouéii)

S touto volbou se vykon vietene, a tim i rychlost dbéru materialu, zvysi
priblizné 0 60 % (ve srovnani se standardem) pfi maximalnich otackach
7.800 min™". To umoZiuje vyrobu nastroji az do prliméru 25 mm.

Rozméry sad brusnych kotoutd z(istavaji nezménény.
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Automaticky zasobnik brusnych kotouéii se 6 misty (volitelné).
Dostupny, kompaktnf a flexibilni. S kapacitou aZ 6 sad po 3 brusnych
[ kotoucich. Maximalni prGmér brusného kotouce je 152,4 mm. Pfivod
chladici kapaliny a set 3 brusnych kotougd tvofi jeden celek. To zajistuje
bezpetnou vyménu sady brusnych kotougl a optimalni chlazent.
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MOZNOST AUTOMATIZACE:
ROBOTICKY ZAKLADAC

AN Y VYL S
1 k Wy

.I-_..-,./Il. oI f

Roboticky zakladaé

Robot usnadiuje pfistup k obrobk{im a umoZiiuje specialni aplikace. Auto-
matické ucent (teaching) umozZiiuje kratké ¢asy sefizovani. Podle typu, resp.
prdmeéru obrobku Ize prostfednictvim robota vloZit az 7 500 obrobka.
Maximalni hmotnost obrobku: 5 kg, maximéain{ primér obrobku: 125 mm.



Bali¢ek vybavy ,,Combi” pro roboticky zakladac

Systém rychlé vymeény Eelisti pro manipulaci s valcovymi ndstroji a na-
stroji s montézni stopkou HSK-63. Nazev ,Combi” je presnym popisem
obsahu tohoto balitku vybavent, ktery se sklada z balicku ,Valcové na-
stroje” a balitku ,HSK", plus rozhrani pro rychlou vyménu a uZivatelsky
privétivou prestavbu.

Vyhody balicku vybavy ,,Combi”
Rychlé provedeni vymény diky jedinému Sroubu
v hlavé valce

Po vyméné Celisti se nemusf znovu Ugit jiz
nastudované palety

Pneumatika a kabeldZ se pfipojuji pouze jednou
(pfi instalaci)

Dodatetné Ize vybavit stavajici roboty
(nutnost zmény softwaru)

Snadna manipulace

Ergonomicky tvar

Balic¢ek vybavy ,Multi-Range” pro roboticky zakladaé

Balicek vybavy ,Multi-Range” nastavuje nové standardy ve flexibilitg.
Tento balftek vybavy umoZiiuje pokryt velkou Skalu primért diky dvojici
Celisti a systému na vyménu klestin s bajonetovym zdmkem od spolec-
nosti Shunk.

Balicek vybavy ,HSK" pro robeticky zakladac (neni zobrazen)
K manipulaci (automatické vkladani) az 72 nastroji HSK 63A, resp. HSK 63F.
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I\/IOZN,OST AUTOMATIZACE:
HORNI ZAKLADAC

Opce . Horni zaklada¢” (Top loader)

Toto prostorové a finantné Gsporné feSeni automatizace je integrovano
pfimo do pracovniho prostoru stroje. Automatické ucent (teaching) umoz-
fuje kratké Casy sefizovani. Podle prliméru néstroje nabizi horni zaklada¢
max. 500 mist pro nastroje.

Kapacita nastrojd, max. (pfiklady prlmérd):
= 500 nastrojl: prdmér 3 mm
= 42 néastrojl: primér 20 mm
= 20 néastrojl: primér 32 mm
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VOLITELNE
DOPLNKY

K brusce HELITRONIC MINI PLUS méte na vybér fadu volitelnych doplriki
pro optimalizaci vyroby — od softwarovych feSeni a7 po individualizaci
hardwaru.

Opticky polohovaci systém
VyuZijte revoluénich vyhod automatické detekce a polohovani nastroje
pred obrabénim.

Hlavn{ oblasti pouZiti:

K automatické detekci polotovar( a néstroji
= s chladicimi kanalky

= s ¢elnimi brity

= ajiné

Technické detaily:
= Kamerovy systém pevné zabudovany v robotické burice
= Kdispozici jsou dva objektivy

> pro prdméry nastrojt od 1,7 mm do 12 mm

> pro priméry nastroji od 12 mm do 32 mm

Vyrazna Gspora ¢asu automatickym procesem v porovnani
S runim méfenim

Cenny pracovni ¢as zaméstnancll |ze vyuZit pro jiné koly

Eliminuje chyby zplsobené lidskym faktorem

1o

Uceni (teaching) novych geometrii nastrojil je snadné a mlze
Je provadét sém vyskoleny operator

VyluBuje poSkozeni nastroje diky bezdotykovému procesu

Kamerovy systém pracuje v dobé mimo pracovni nasazenf robota




Automaticke, elektrické méfeni
referenénich hodnot stroje

VyuZijte nynf vyhod automatického, elektrického
méfeni referencnich bodd v brusnych a erozivnich
strojich spolecnosti WALTER.

Maximalni pfesnost vysledk( méfeni diky presnému polohovani
os prostfednictvim elektrického kontaktu

Automaticka mechanicka kontrola geometrické presnosti C osy

Vlyrazna Gspora ¢asu pfi automatickém provozu ve srovnani
s ruénim zplisobem méfeni

Cenny pracovni ¢as zaméstnanc(l Ize vyuZit pro jiné Ukoly

Eliminace chyb zplisobenych lidskym faktorem

Kratka doba navratnosti investice
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VOLITELNE
DOPLNKY

Automatické méfeni brusného kotouce
SlouZi pro jesté efektivngjsi vyrobu. Obvykle
obsluha stroje kariguje data brusného kotouce
ve vyrobnim procesu rucng, tak aby byly dosa-
Zeny nominalni hodnoty geometrickych rozmér
nastroje. S automatickym méfenim brusnych
kotoug( Ize jejich opotfebent urcit automaticky
pomoci dotykového méfeni, presné je dokumen-
tovat a kompenzovat. Méfeni se provadi béhem
vyrobniho procesu. Lze méfit a kompenzovat
priimér a tloustku brusného kotouce. To zname-
na, Ze operator ma vzdy optimalni data brusné-
ho kotouce v poZadovany ¢as. Dale mliZe uZiva-
tel sledovat pribéh opotfebeni brusného
kotouge a tim ovliviiovat vyrobni proces a opti-
malizovat jej.

Sonda pro dotykové méFeni je upevnéna na no-
si¢i obrobku na misté elektrického orovnévace.

Drzak s oZivovacim kamenem

Diky pevné instalovanému drZéku s oZivovacim
kamenem umoziiuje WALTER automatické oZi-
veni vazeb brusného kotouce v priibéhu vyroby.
Software HELITRONIC TOOL STUDIO Fidi proces
oZiveni a umoZiuje obsluze ,oteviit” kotout
ve zvoleném Case a dle jeho stavu.




Hydraulicky ovladany konik

(neni zobrazen)

K pridrZovéani a centrovani obrobku. Je namon-
tovéan na hornim stole. Lze automaticky pfiklopit
a odklopit.

Ruéné ovladany konik (neni zobrazen)
K pridrZovéni a centrovani obrobku. Je namon-
tovan na hornim stole.

Rucni luneta (neni zobrazena)
K podepreni obrobku béhem brousent.
Je namontovéana na hornim stole.

Opce , Automaticka stopkova luneta” nebo

Opce , Automaticka podpérna luneta”

(Na obrazku jsou zobrazeny obé lunety vedle sebe)

\lysoce pfesné prizmatické V bloky a jemné nastavent zajiStuji presné a
spolehlivé vysledky brousenti pro del3f nastroje. Prohybani nastroje béhem
brou$eni je omezeno na minimum.
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VOLITELNE
DOPLNKY
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Integrovany mé¥ici system IMS

Zjisténi thlu ¢ela, vnéjSiho priiméru a prdméru jadra u Diky integrovanému systému méfeni IMS, méa obsluha stroje moznost
valcovych nastrojll zméfit u valcovych nastrojl prostfednictvim sondy Uhel &ela, vnéjsi
o » . PpS— rimér a primér jadra, aniz by se musel nastroj vyjmout z upnuti.
Dotykovy méfici systém pro plné automatické polohovani nastro P _ )
yrowy ystem prop P ) Software HELITRONIC TOOL STUDIO umoiiuje stanovit tolerance a
PIng automaticka tepelna kompenzace linearnich os pokud jsou nameéfené hodnoty prekroteny, napfiklad vlivem zahFivani

nebo opotfebenf kotoucl, mdze odchylky kompenzovat na pozado-
vanou hodnotu, a tak zabrénit zmetkovitosti. Obsluha jiz nemusi zasa-
hovat, aby provadéla korekce a cyklus orovnavani brusnych kotouc(
zlistane konstantni. To zvySuje efektivitu, predevsim u velkych sérif.




Kalibrace (v zakladu)

Kalibrace se sklada z kalibracni kulicky a soft-
waru. SlouZi k automatické kalibracios X, Y a Z
stroje se zakladagem. Cetnost kalibrace Ize
libovoIné zvolit v programu zakladace. Stroje bez
zakladaciho systému Ize kalibrovat rucné.

Automaticky polohovaci a méfici systém ,Heli-Probe” (v zakladu)
Heli-Probe zmé¥i v kratkém Case dlileZité parametry néstroje pro jeho
dokonalé polohovani. To je nejlepsi predpoklad pro rychlé a presné brou-
Seni a zajisténi kvality a produktivity procesu.

Osa C s pfimym pohonem
VWhoda osy C s pfimym pohonem spogiva v jeji dlouhé Zivotnosti, a to
i za predpokladu dynamickych a neustéle se opakujicich pohyb.

Osa A (nosic obrobku) v provedeni s pfimym pohonem

a otackami 3 000 min~'

Vyhoda osy A s pfimym pohonem spociva také v jejf dlouhé Zivotnosti,
a to i za predpokladu dynamickych a neustale se opakujicich pohybd.

Sklenéna pravitka
Sklenénd pravitka slouZi pro zvySenou presnost polohovani a snizenf zavis-
losti na teplotnich zménach. To vede ke zvySent kvality vyrobenych néstroj.
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APLIKACNI SOFTWARE
PRO OBRABENI NASTROJU
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HELITRONIC TOOL STUDIO -

uzivatelsky komfort u vSech druhi aplikaci brouseni
HELITRONIC TOOL STUDIO je cesta spoletnosti WALTER k dokonalému
nastroji. Podle osvédtené metody ,,Co vidi§, to brousi§” vas od vyroby
dokonale pfesného néastroje déli jen nékolik kliknuti mysi: navrh, progra-
movani, simulace a vyroba.

HELITRONIC TOOL STUDIO v sobé spojuje snadné programovani s maximal-
ni moznou flexibilitou. UZivatel méize s HELITRONIC TOOL STUDIO bez velké
némahy naprogramovat jednotlivé kroky obrébéni a sekvence pohybl jak
pro rotatné symetrické standardni néstroje, tak pro specidlni nastroje.

Néstroj zobrazeny na obrazovce presné odpovida nastroji, ktery bude
nasledné vyroben. To znamena, Ze jiZ ve fazi navrhu Ize diky vérné 3D
simulaci vysledek zkontrolovat a v pfipadé potfeby opravit.

Priivodce programovani usnadni uZivateli vybér typu nastroje a zadani
jeho parametr(i. WALTER poskytuje pro vSechny bézné skupiny nastroj
balicky program, které vyrazné usnadriuji praci.
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Kresleni i brouSeni —
obojf s jednim softwarem

Import i export vykrest ve forméatu DXF

~Sketcher”

Ptate se nékdy pro€, kdyZ nakreslite nastroj
v CAD programu musite tentyZ pozadovany na-
stroj vytvofit je$té jednou v jiném softwaru?
S volitelnym dopliikem ,Sketcher” je to uz mi-
nulosti. Vytvofit vykresy v CAD, naprogramovat
identifikagnf ¢isla nastroje a pak poZadovany
nastroj brousit, to vSe v jediném programu
—sdopliikem , Sketcher” je nyni mozné! Dosta-
vate CAD systém integrovany v HELITRONIC
TOOL STUDIO s intuitivnim privodcem pomo-
ci ikon, kterym vytvofite jak vykresy nastroje,
tak i vykresy brusnych kotougl. Simulace na-
stroje a vlastnosti vykresu jsou v HELITRONIC
TOOL STUDIO provézany — to znamend, Ze pfi
kaZdé zméné parametr(i se nezméni jen model
pro simulaci, ale i pfislusny vykres v CAD. Spo-
jovacim prvkem je identifikaéni ¢islo IDN na-
stroje. Vyhodou je rovnéZ moznost importovat
a exportovat vykresy DXF nebo vykresy ukladat
jako dokumenty ve formatu PDF. VaSe vyhoda:
Uspora tasu a zdrojii diky centralizovanému
softwarovému FeSen.

A7 30% Uspora ¢asu
Optimalni rychlost posuvu

Optimalizace stavajicich IDN

.Feedrate Optimizer”
Toto rozsireni programu HELITRONIC TOOL STUDIO
umoZzfiuje idedlInf Yizeni posuvu a kontrolu zati-
Zenf kotoutd a stroje. V zavislosti na typu né-
stroje Ize uSetfit a7 30% ¢asu. Optimalizace
posuvu vyuZivd poznatkd prenesenych do
HELITRONIC TOOL STUDIO, které se tykajf po-
hybi kotoute, simulacniho modelu pro kotou-
¢e a pro nastroj tak, aby se vypoctitalo aktual-
ni zatfZeni kotouce a stroje, a aby byla v kazdém
okamZiku nastavena optimalni rychlost posuvu.
Pohyby s nizkym zatiZenim kotouce se zrychli
a - to je zvlasté dileZité - pohyby, pfi kterych
dojde k prekroceni poZadovaného zatiZeni ko-
touce, se zpomali. Stavajici IDN Ize pohodiné
optimalizovat pouze jednim kliknutim. Nejprve
se progresivni simulaéni analyzou stanovi zati-
Zeni katouCe. Poté je posuv optimalizovan tak,
aby zatiZeni kotouce v pribéhu celého zpraco-
vani z(istalo konstantni.

21

Globalni vyroba néstrojt s konzistentni

kvalitou zaloZena na referenénim modelu

.Quality Assurance”

Zé&kaznici po celém svété poZaduji trvale
vysokou kvalitu néstrojd z hlediska materi-
alu a geometrie, bez ohledu na to, o jaké
vyrobni misto se jednd. Za Gcelem uspoko-
jeni téchto pozadavkd uvedl WALTER na
trh YeSeni ,Quality Assurance”= ,ZajiSténi
kvality” zvySujici efektivitu jiZ zavedeného soft-
ware pro brousenf nastroji HELITRONIC TOOL
STUDIO. PouZitim referenéniho modelu jako
zakladu, lze vyrabét kvalitativné ekvivalentni
nastroje na rliznych mistech po celém svétg.
Aktuélni model je po celou dobu porovnéavan s
referencénim modelem a G¢inky zmény parame-
trl se zndzorfiuji na obrazovce. Timto zplisobem
Ize okamZité zjistit a odstranit odchylky v kvalité.
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PECE 0 ZAKAZNIKY
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JSME TU
PRO VAS

WALTER a EWAG celosvétové dodavaji systémy a feSeni pro vechny
oblasti obrabéni nastrojl. Toto nds zavazuje zajistit maximalnf dostupnost
nasich strojd po celou dobu jejich Zivotnosti. Za timto Géelem jsme do
naSeho programu péce o zékazniky zafadili mnoZstvi uZitetnych sluzeb.

Nase produkty jsou navrZeny tak, aby co nejdéle splfiovaly poZadavky zakaz-
nik, pracovaly ekonomicky, spolehlivé fungovaly a byly kdykoliv dostupné.

Od uvedeni do provozu a7 po modernizaci stroje — nas zakaznicky servis je
tu pro vas po celou dobu Zivotnosti vaSeho stroje. Proto jsou po celém
svéteé k dispozici kompetentni linky pomoci a nasi servisni technici.

Poskytneme vam rychlou a bezprostredni podporu
Pom(Zeme vam pfi zvySovani produktivity

Pracujeme profesionalng, spolehlivé a transparentng

V pfipadé problému zajistime profesionalni feSeni

UNITED GRINDING
DIGITAL SOLUTIONS™

Pod znatkou UNITED GRINDING Digital Solutions™ vyvijime feSenti,
kterd vam pomohou zjednodusit procesy, zvysit efektivitu vasich strojl
i celkovou produktivitu.

Kromé hlavnich témat CONNECTIVITY, USABILITY, MONITORING a
PRODUCTIVITY (propojeni, vyuZitelnost, sledovéni a produktivita) neu-
stéle roz$ifujeme svou nabidku YeSeni, abychom vam usnadnili praci v
digitaInim véku.

Vice o sluzbach UNITED GRINDING Digital Solutions™ najdete na
naSich webovych strankach v rubrice Customer Care.

(i
&
2

g
i@)

Start up
Uvedenf do provozu
ProdlouZenf zaruky

Qualification
Skalent
Produktové podpora

Prevention
Udrzba
Kontroly stavu

Service
Z&kaznicky servis
Poradenstvi
Kontaktnf linky

Digital Solutions
Remote Service
Service Monitor
Production Monitor

Material
Néhradnf dily
Vyménitelné dily
Prisluenstvi

Rebuild
Generalni opravy

Renovace konstrukénich celk

Retrofit
Pfestavby
Modernizace
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TEﬂ-INICKE UDAJE, ROZMERY

MECHANICKE 0SY

OSTATNI

Osa X 320mm  Hmotnost stroje cca 3.300 kg
OsaY 200mm  Pripojend z&téz pri 400 V/50 Hz cca 25 kVA
OsaZ 470mm 7 i
" UDAJE 0 NASTROJI™

Rychlost posuvu X, Y, Z max. 15 m/min
OsaC £200°  Min. primér néstroje 1'mm
Osa A o Max. primér néstroje 100 mm
Linearnf rozlisent 0,0001 mm  Max. délka obrobku pfi obvodovém brougeni? 255 mm
Radialnf rozlisent 0.0001°  Max. délka abrobku pfi gelnim brougeni? 185 (225) mm
POHON BRUSNEHO VRETENA Max. hmotnost obrobku 30kg
Max. primér brusného kotoute 150 mm
Otécky brusného vietena 0-10500min"  chiadici zafizeni

Na vyZadani — je vice moZnych provedeni
HELITRONIC MINI PLUS s femenovym vietenem (standardné)
Poet vieten o Zakladaci systémy } .

Hornf zakladat , Top Loader”, roboticky zakladag
Upinaci systém HSK 50
Spitkovy vikon gk Jiné

Primy pohon osy A 3.000 min"'; P¥imy pohon osy C; Luneta; Konik; Software Walter
Priimér vietena 80mm  Window Mode; Automatické m&Fenf brusného kotoute; Automatické, elektrické méfenf

referencnich hodnot stroje atd.

2093 1773
T - [ HELITRONIC MINI PLUS
5 Rozméry v mm. VoliteIné dopliiky, pfisluenstvi nebo dvefe v
oteviené poloze mohou rozméry stroje zvétsit. MozZnost zmén
= ] v rdmci technického vjvoje a chyb vyhrazena. Udaje bez zaruky.
o ) Maximalni rozméry néstroje zaviseji na jeho typu
a geometrii a na zpdsobu obrabéni.
[ || 2 0d teoretického priméru kuzelu nosice obrobka.
[ J I R
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CREATING TOOL PERFORMANCE

Patfime ke svétové Spitce zakaznicky orientovanych, technologickych a servisnich firem a jsme spolehlivym partnerem v oblasti systémi a feSenf
pro kompletni obrabéni nastroji. Nase nabidka sluZeb je zékladem inovacnich zpracovatelskych feseni pro prakticky vSechny bézné dostupné
druhy néstroji a materill s vysokou pfidanou hodnotou pokud jde o kvalitu, pfesnost, trvanlivost a produktivitu.

MERENi
Bezdotykové méFeni nastrojd,
obrobk( a brusnych kotouti

o BROUSENI
" Q Brousent rotaéné symetrickych néstrojd, obrobkl
‘\ a vyménitelnych britovych destitek

Rozméry néstroje ! Rozméry nastroje "
Stroje PouZiti | Materialy max. délka?/ primér ~ Stroje PouZiti | Hodnota Euxpe max. délka?/ primér
HELITRONIC G 200 PR 235mm/@1—-125mm  HELICHECK ADVANCED [0 (1,8+1/300) pm 420mm /@1 -320 mm
HELITRONIC MINI PLUS P[R] 255mm/@1-100mm  HELICHECK PRO ] (1,2 +1/300) ym 300mm/@1-200 mm
HELITRONIC RAPTOR PR] 280 mm /@3 -320mm  HELICHECK PRO LONG ] (1.2 +1/300) ym 730mm /@1 -200 mm
HELITRONIC POWER 400 P[R] 520 mm/@3—-315mm  HELICHECK PLUS ] (1.2 +1/300) ym 300 mm/@0,1—200 mm
HELITRONIC VISION 400 L P[R] 420mm/@3-315mm  HELICHECK PLUSLONG [0 (1.2+1/300) ym 730 mm/@0,1 200 mm
HELITRONIC MICRO [P 220mm/@0,1 =127 mm  HELICHECK NANO O (1,2+1/300) pm 120mm /0,116 mm
- 220mm/B3 =127 MM ye) eeck 3p M (18+0L300)m 420 mm / @380 mm
Vlyménitelna biitovd destitka "
Stroje Pouziti| Materialy Vnitfni/vngjsf obvod
COMPACT LINE [P R] @3 mm /@50 mm AUTOMATIZACE
Resent pro kompletni vyrobu nastrojt: Od zakladacich systémii
integrovanych do pracovniho prostoru stroje aZ po robotické zakladate

a ATP-Automated Tool Production, nase inovativni feSenf pro propojen
ERODOVANi brousicich, erodovacich a méficich strojii WALTER.

Erozivni obrabéni a brousent rotaéné
symetrickych nastroji

Rozmgry néstroje !
o0zméry nastroje SOFTWARE

7
‘1
Stroje Pouziti| Materialy max. délka?/ pramér ; ! ) ’ o

% Inteligentni programové vybaveni pro obrabéni
HELITRONIC DIAMOND EVOLUTION IR 185/255 mm /@1 — 165 mm a méfeni nastroji pri jejich vyrob& a ostreni

HELITRONIC RAPTOR DIAMOND  EE 270mm /@3 —-400 mm
HELITRONIC POWER DIAMOND 400  EIEY 520 mm/@3—-380 mm
HELITRONIC VISION DIAMOND 400L Y 420 mm/@3-315mm ° PECE 0 ZAKAZNIKY
a Rozséhla nabidka servisu
NS=H o siuzeh
LASER
. \lyroba néstrojl

pomoci laseru

Stroje Pouziti | Materialy

VISION LASER P]

1 Maximalni rozméry nastroje zavisf na typu a geometrii nastroje a na zplisobu obrab&ni.
2 0d teoretického priméru kuzelu nosite obrobki.

Pouziti: [J Vyroba [l Ostrenf [ Méteni
Materialy: " Rychlofezna ocel "= Tvrdokov \*/* Cermet/keramika [ Kubicky nitrid boru [1* Polykrystalicky diamant
Diamant vyrobeny depozici z plynné faze Monokrystalicky diamant/pfirodni diamant
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WALTER MASCHINENBAU GMBH

Spolecnost WALTER vyrébi nastrojové brusky od roku 1953. Dnes je sor-  NaSe celosvétové prozékaznické zaméfeni a vlastni sit obchodnich
timent dopInén o erozivni stroje na vyrobu nastroji a pIné automatické a servisnich pobocek s vlastnimi zaméstnanci je naSimi zakazniky iz
CNC méici stroje fady HELICHECK pro bezkontaktni, kompletni méfeni  po desetileti velice cenéna.

nastrojli a vyrobnich dild.

Firma Walter Maschinenbau GmbH je sougasti skupiny UNITED GRINDING.
Spolecné se sesterskou spolecnosti EWAG jsme dodavateli systémli
a feSeni pro kompletni obrabéni néstroji a nabizime Siroké spektrum
produktl pro brouseni, erodovani, laserovani, méfeni, softwarovych
produktd aj.

]2

Grinding Eroding Laser Measuring Automation Software Customer Care




UNITED GRINDING GROUP

UNITED GRINDING Group je jednim z pfednich svétovych vyrobcd presnych
CNC strojl pro brouseni, erodovani, laserové opracovani, méfeni a kom-
binované obrabéni. S priblizné 2 300 zaméstnanci ve vice nez 20 vyrobnich,
servisnich a prodejnich mistech je skupina alokovéna efektivnim a pro-
zakaznicky orientovanym zplisobem.

Diky znatkdm MAGERLE, BLOHM, JUNG, STUDER, SCHAUDT, MIKROSA,
WALTER, EWAG a IRPD a kompetenénim centrim v Americe a Asii, na-
bizi spolecnost UNITED GRINDING rozséhlé aplikacni znalosti a Siroké
portfolio vyrobki a sluzeb pro vyrobu vysoce presnych komponentd.

UNITED GRINDING
Mexico

UNITED GRINDING
North America

WALTER EWAG UK

UNITED GRINDING
Group

WALTER EWAG ltalia

v UNITED GRINDING
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« NaSim cilem e, aby nasi
zakaznici byli s naSimi
produkty a sluzbami jeSté
UspésnéjSi— UNITED FOR
YOUR SUCCESS»

UNITED GRINDING
Japan

*
4

India

-

UNITED GRINDING
Asia Pacific

UNITED GRINDING
China
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& WALTER

Walter Maschinenbau GmbH

Jopestr. 5 - 72072 Tiibingen, Germany
Tel. +49 7071 9393-0
info@walter-machines.com

Informace o kontaktech na celém svété najdete na webu
walter-machines.com
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