HELITRONIC
RAPID

DIE NEUE EINSTEIGERMASCHINE FUR WERKZEUGE
MIT KLEINEN UND MITTLEREN DURCHMESSERN
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HELITRONIC
RAPID

ANWENDUNG MASCHINE SOFTWARE
= Schleifen rotationssymmetrischer Werkzeuge = Schwingungsarme, massive Grauguss- = C.0.R.E. OS Betriebssystem

flir eine Vielzahl von Industriezweigen Portalbauweise = HELITRONIC TOOL STUDIO, CAD-/CAM-
= Produktion und/oder Nachscharfen = Linearachsen X, Y, Z mit Kugelgewindetrieben Software fiir Design, Programmierung,
= Vollautomatisierte Komplettbearbeitung in = Drehachse A mit Schneckentrieb oder Simulation und Produktion

einer Aufspannung optional Torquemotor = Zahlreiche Software-Optionen zur
= Werkstoffe HSS, HM, Cermet, Keramik = Drehachse C mit Schneckenantrieb Erweiterung der Leistungsfahigkeit

= Glasmalistabe (Option) und zur Erhéhung der Effizienz

= Riemenspindel mit zwei HSK-Spindelenden = Walter Window Mode (Option)
flr bis zu sechs Schleifscheiben

= 24" Full HD Multitouch-Display

= FANUC, Weltstandard der Steuerungstechnik

= Toploader (Option)

= Zahlreiche Effizienzoptionen

« Die HELITRONIC RAPID ist die neue Einsteiger-
maschine fiir den kleineren bis mittleren Werkzeug-
bereich — Ideal fiir Nachschérfer und Hersteller »

SIEGFRIED HEGELE, HEAD OF STRATEGIC PRODUCT MANAGEMENT



IHR VORTELL

Produzieren und Nachschérfen rotationssymmetrischer Werkzeuge in
einer Aufspannung, selbst mit komplexen Geometrien. Eine selektierte
Optionsauswahl und eine Vielzahl an Effizienzoptionen ermdglichen die
simple Konfiguration der Maschine passend fiir heutige und zukiinftige
Anwendungsfalle.
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HELITRONIC RAPID > ANWENDUNG

EFFIZIENT UND KOMFORTABEL
IN'DER ANWENDUNG

Fiir das Produzieren und Nachscharfen rotationssymmetrischer Werkzeuge
in einer Aufspannung, Haufige Auftragswechsel, bei mittlerer Werkzeug-
varianz und kleinen bis mittleren LosgréRen, ist fiir die HELITRONIC
RAPID der ideale Einsatzbereich. Mit einem Durchmesserbereich 1 bis
16 mm bei Produktion und 3 bis 100 mm beim Nachscharfen, Bearbeitungs-
lange bis 255 mm (Applikationsabhangig) sowie Stiickgewicht bis 30 kg
ist die HELITRONIC RAPID die effiziente Maschine fiir den Standardbereich.

Werkzeugbeispiele (von links oben nach rechts unten):
Beschlaglochbohrer, Bohrgewindefréser, Diibellochbohrer, Stufenbohrer, HM Reibahle,
HM Spiralbohrer, Medizinbohrer, Medizintiefenbohrer, Rotierfraser, Microfraser
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TECHNISCHE DATEN, ABMESSUNGEN

MECHANISCHE ACHSEN

SONSTIGES

X-Achse 320mm  Maschinengewicht ca. 3.300 kg
Y-Achse 200mm  Anschlusswert bei 400 V/50 Hz ca. 25 kVA
Fhchee o \WERKZEUGDATEN "
Eilganggeschwindigkeit X,Y, Z max. 15 m/min
C-Achse +200°  Min. Werkzeugdurchmesser 1 mm
A-Achse o Max. Werkzeugdurchmesser 100 mm
Lineare Auflosung 0,0001 mm  Max. Werkstticklange Umfangschleifen? 255mm
Radiale Auflsung 0,0001°  Max. Werkstiicklange Stimschleifen? 185 mm
SCHLElFSPlNDELANTRIEB Max. Werksttickgewicht 30kg
Max. Schleifscheibendurchmesser 150 mm
Schleifspindeldrehzahl 0-10.500 min"' KiihImittelanlage
Auf Anfrage — Mehrere Ausfiihrungen méglich
HELITRONIC RAPID mit Riemenspindel (Standard)
. Beladesysteme
| 2 .
Spindelenden Top-Lader (Option)
Werkzeugaufnahme HSK 50
Spitzenlei W Sonstige
pitzenleistung 3 Torquemotor A-Achse 1.000 min'; Manuelle Werkzeugabstiitzung; Software Walter
Spindeldurchmesser 80mm  Window Mode; Automatisches, elektrisches Messen der Maschinenreferenz etc.
2093 1773
T L [ HELITRONIC RAPID
5 Abmessungen in mm. Optionen, Zubehdr oder Tiren in
gedffneter Position kénnen die Abmessungen der Maschine
= (] vergroRern. Anderungen, die dem technischen Fortschritt
BN dienen, und Irrtum vorbehalten. Angaben ohne Gewahr.
L ¢ i
') Die max. Werkzeugabmessungen sind abhangig von
L ) g:] — D; Werkzeugtyp und -geometrie sowie der Art der Bearbeitung.

2 Ab theoretischem Kegeldurchmesser Werkstiicktréger.



WIR SIND FUR SIE DA

Unsere Produkte sollen mdglichst lange die Kundenanforderungen
erfiillen, wirtschaftlich arbeiten, zuverldssig funktionieren und jederzeit
verfligbar sein.

Vom ,Start up” bis zum ,Retrofit” — unser Customer Care ist wahrend
der gesamten Lebensdauer Ihrer Maschine fiir Sie da. Darum stehen
lhnen weltweit kompetente HelpLines und Service-Techniker in Ihrer Nahe
zur Verfligung:

Gewahrleistungs-
x 9 Produktunterstiitzung
verlangerung

Start up m Qualification
Inbetriebnahme
I’ w Schulung

= Digital Solutions Material
° Remote Service Ersatzteile

Austauschteile
— Zubehor

DIGITAL SOLUTIONS

Digital Solutions stehen fir Produkte und Dienstleistungen, die durch
loT-basierte Vernetzung den Datenraum Ihrer Maschine erschliessen,
eine nahtlose Integration iiber den gesamten Shopfloor in digitale Wert-
schopfungsnetzwerke erméglichen und dabei datenbasierte Mehrwert-

W""V y —

Wir sind schnell bei lhnen und bieten unkomplizierte
Unterstiitzung an.

Wir unterstiitzen Sie bei der Produktivitatssteigerung.

Wir arbeiten professionell, zuverldssig und transparent.

Wir sorgen im Problemfall fiir eine professionelle Losung.

. Service
Prevention )
Kundendienst
Wartung
; Kundenberatung
— Inspektion

HelpLine
V7N Rebuild Retrofit
Maschineniiberholung @ Umbauten
e— Baugruppentiberholung Nachriistungen

dienste sowie digitale Dienstleistungen bereitstellen — fir mehr Effizienz,
Produktivitat und Wettbewerbsfahigkeit. Mehr zu den Dienstleistungen
von Digital Solutions finden Sie auf unserer Website unter der Rubrik
Customer Care.
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Walter Maschinenbau GmbH

Jopestr. 5 - 72072 Tibingen, Deutschland
Tel. +49 7071 9393-0
info@walter-machines.com
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Weltweite Kontaktinformationen finden Sie auf
walter-machines.com

BLU@COMPETENCE —

Alliance Member - -

DIN EN ISO 9001

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus tuev-nord.de




